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technicoll® 9607 
Haftvermittler für PVC 
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Von dieser Fassung abweichende Angaben früherer Produktinformationen sind ungültig. 
           
Zur besonderen Beachtung: 

Alle Angaben entsprechen unseren heutigen Kenntnissen und Erfahrungen, zum Zeitpunkt der Drucklegung, sind unverbindlich und 
entbinden nicht von eigenen Eignungsversuchen für die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Ein Gewährleistungsanspruch kann 
daher aus diesen Angaben nicht abgeleitet werden. 
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Anwendungshinweise 

technicoll® 9607 eignet sich als Haftvermittler zum Anspritzen von PVC- und PUR-Ester und -Ether 
in Verbindung mit Leder- oder Synthetik-Schäften. 
technicoll® 9607 mit Vernetzer 9962 hat eine Topfzeit von ca. 3 Stunden.  
 
Verarbeitungs-/Produktdaten 
 

Basis Lösemittelgemisch 
Viskosität (+20 °C) ca. 500 mPas 
Vernetzer  technicoll 9962 
Topfzeit ca. 3 Stunden 
Mischungsverhältnis 100:5 Gewichtsteile 
Dichte 0,8 g/cm3 
Verarbeitungstemperatur +18 °C bis +25 °C 
Zulässige Lagerzeit Mindestens 12 Monate bei kühler und trockener Lagerung im 

verschlossenen Originalgebinde. 
Kälteverhalten nicht frostempfindlich 
Bevorzugte Lagertemperatur +10 °C bis +25 °C 
 
Untergrundvorbereitung 

Die Klebeflächen müssen trocken und sauber, insbesondere frei von Öl, Fett oder Trennmitteln 
sein. Anschleifen der Klebeflächen verbessert in vielen Fällen die Verbundfestigkeit.  
 
                                                         


