Produktinformation/Technisches Merkblatt

technicoll® 9604 technicoll

1-K Halogenierlésung fur Gummi und ‘

thermoplastischen Kautschuk (TR)

Anwendungshinweise

technicoll® 9604 wird mit Pinsel (ochne Metalleinfassung) gleichmafig aufgetragen. Nach einer
Abliftzeit von ca. 60 Minuten kénnen die Substrate mit einem |ldsemittelhaltigen PUR-Klebstoff
(z.B. technicoll® 8044) verklebt werden. Aufgrund der unterschiedlichen Gummi-Materialien ist die
Eignung von technicoll® 9604 zu berprifen. Der Auftrag der fluoreszierenden Halogenierldsung
kann unter einer UV-Lampe tberprift werden. Bei der Verarbeitung von thermoplastischen
Kautschuk (TR) kann je nach Material, eine langere Abliftzeit notwendig sein.

Verarbeitungs-/Produktdaten

Basis chlorabspaltende Substanz in organischen Lésemitteln

Viskositat (+20 °C) flissig

Abluftzeit ca. 60 Minuten (Substratabhangig)

Farbe farblos

Dichte 0,9 g/cm?

Verarbeitungstemperatur +18 °C bis +25 °C

Reinigung technicoll® 8363

Zulassige Lagerzeit Mindestens 1 Jahr bei kuihler und trockener Lagerung im
verschlossenen Originalgebinde.

Kélteverhalten nicht frostempfindlich

Bevorzugte Lagertemperatur  +10 °C bis +20 °C

Untergrundvorbereitung

Die Klebeflachen miissen trocken und sauber, insbesondere frei von Ol, Fett oder Trennmitteln
sein. In einzelnen Fallen ist ein zusatzliches leichtes Aufrauen empfehlenswert.
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Von dieser Fassung abweichende Angaben friiherer Produktinformationen sind ungultig.

Zur besonderen Beachtung:

Alle Angaben entsprechen unseren heutigen Kenntnissen und Erfahrungen, zum Zeitpunkt der Drucklegung, sind unverbindlich und
entbinden nicht von eigenen Eignungsversuchen fir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Ein Gewahrleistungsanspruch kann
daher aus diesen Angaben nicht abgeleitet werden.
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